ASPECTE GENERALE ALE TEHNOLOGIE1 PRELUCRARII CERAMICU

Prelucrarea ceramicii constituie o tehnologie prin care omul transforma o materie amorfa, a
pamantului, intr-un produs cu o utilitate bine dcfinita. (ard analogii in proccsele naturale fiind primul
mestesug pirotehnologic inventat de om (Lips 1960. i91).

Prin complexitaiea procesului tehnologic, a multitudinilor cunostin{eior necesare, olaritul il
detagcaza pe mestesugar de simplul cultivator sau crescator de animale.

Aceste cunostintc erau dobandite prin metode empirice $1 necesitau o indelungata practica si
experien{ad care se transmiteau din generafie in generatie, avand o influen{d covargitoare asupra
caracteristicilor ceramicii produse, aceasta fiind reprezentativia pentru o perioada istoricd, cu accente
locale strans legate de cunostinele tehnice, necesitatile i gustutile populagiilor producatoare de ceramica.

Tot prin dezvoltarea olaritului se individualizeaza un instrumentar specific acestei activitati. Asa
cum razboiul de tesut revolufioneaza mestesugul textil. cuptorul de ars ceramica, prin evolutia sa duce,
implicit, la obginerea unor produsc tot mai evoluate (Comsa 1981, 227).

Inceputurile olaritului se pierd in zorii civilizatiei umane, primelc vase fiind din lut nears, cu
rezisten(a si utilitate redusa. Primele arderi, probabil, s-au realizat accidental, prin incendierea unor astfel
de vase crude, fapt care a marit rezistenta si functionalitatea lor, direct legata de pastrarea i prepararea
hranel,

Materia prima, care sta la baza tuturor tipurtlor ceramice, 0 rcprezinta argilele si mamele
argiloase, sub aceasta denumire in{clegandu-se grupul de substantc coloide rezultate din descompunerea
rocilor feldspatice (Florea 1967, 12).

Compozitia argilefor variaza de la o zona geografica la alta. existenja unor alte substante in
compozitie, in afara celor de baza (bioxid de aluminiu, bioxid de sificiu i1 apa@ moleculara), dand acesteia
diferite caracteristici legate de plasticitate, culoare si temperatura de ardere.

Prezenta oxidului de fier in compozitia argilel. la o ardere oxidanta da ceramicii o culoare rosie,
lar cu cat cantitatea acestor oxizi este mai scazuta. culoarea vaselor poate fi mai deschisa, ajungand piana
la alb.

Continutul bogat in alumina si scazut in fier da vaselor ceramice o culoare galbena (Florea 1967.
13).

Tot legat de compozitia argiles utilizate la constructia vaselor. este coeficientul ei de plasticitate.
O argila grasa este mai plastica, deci usor de modelat, dar dupad uscare aceasta sufera o contractare
puternica prin pierdere mastva de apa, aceasta putand ajunge pana la 25-20% din volumul vasului, ducand
la craparea lui (Fig.1) (Klusch 1981, 255).

Pentru combaterca acestui
impediment s-au utilizat, in vederea
scaderii coeficientului de contractare,
diferite materiale antiplastice
(degresan(ii) cum sunt: pleava,
nisipul, pietrisul fin, calcita, cioburi
pisate. scolci, carbune sau amestecul
cu alte tipuri de argile mai slabe. Prin
acest adaos s-au putut ridica vase mult
mai mari, cu peregit refativ subgiri, fara
riscul de a le pierde in timpul uscarii.

O alta etapa tehnoiogica
premergatoare  modelarit - vasului,
constd din omogenizarea structurii
Fig.1. Reprezentarea grafica a procesului de uscare (dupa 1. Klusch) interne a lutului, 2icimantul de argila
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fitnd lipsit de plasticitate. Pentru aceasta este necesard amestecarea lutului cu apa. aceasta avand rol de
lubrifiaat, in urma unul impuls exterior, ducand la deplasarea particulelor componente si la sporire:
leg&turilor dintre acestea (Fig.2). Prin simpla amestccare cu apa argiia nu primeste maximum dz
plasticitate, fiind necesara o framantare indetfungata pentru sfardmarea structuriy haotice a particulelor
credand astfel compornenielor mobilitatea nccesara pentru omogenizarea structurala. Weomogenizaiex
completd a particulelor duce la existenta unor formatiuni rigide. aranjate haotic, care fac past;
neuniforma, cu plasticitate scazuta, care permite ridicarea unor vase de calitate inferioara, cu pere{ii grogi
(Klusch 1981, 256).
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Fig.2. Organizarea structurii interne a lutului dupa amestccare

utilizate pentru aceasta (Lips 1960, 192).
Primul g1 cel mai simplu. consta din modelarea cu mana a bulgarelui de lut, aceasta operatie

necesitand, pentru obtinerea vaselor de calitate. 0 manualitate deosebitd, unele piese prcistoricc dovedind
0 adevarata arta a mesterului olar.
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Fig.3. Influenta cantititii dc degresant asupra corozititii ceramicii

[n timpul omogenizarii sz
aduga 1 matenalul de degresare,
cantitatea accstuia trebuind sa fie
corecl  dozata pentru  obtinere
plasticitatii dorite. Prezenta
degresantului in cantitatc mica nu
este suficientd pentru obgineres
consistentet dorite, iar un exces
poate duce la o scadere a plasticitatii
pana la punctul in care nu se mai
poatc modela vasul. sau in procesul
de ardere la aparifia unor tensiun:
diterentiale in  perefii  acestula
putdnd provoca fisurari care, chiar
daca nu afectcaza existenta vasulu:
in sine, duce la obtinerea une!
ceramici foarte poroase cu rezistenta
mecanica scazuta (Fig.3).

Lrmatoarea etapa a
procesului de productie de vase
ceramice consta in modelarea sau
ridicare vasului. lulius Lips, in
lucrarea sa Obarsia lucrurilor,
defincgte cinci procedee principale

O alta metoda foloseste
pentru ridicarea vasului un snur de
lut aplicat in sptrala incepand de la

tund. urmata de  finisarea
suprafetelor.

A lrera metoda amintiia,
avand o largd utilizare la

confectionarea vaselor de mari
dimensiuni, presupune constructia
acestora din colaci de lut suprapusi,
punctele de imbinare pe cant fiind
netezite, aceasta metoda s-a utihizat
uneori concomitent cu prima, pentru

fixarea anumitor elemente

componente, ca funduri sau gaturi inalte si subtiri. Se poate recunovaste usor, in cazul pieselor arheologice
fragmentate, prin cantul usor oblic de imbinare. una din muchiile exterioare fiind usor ridicata peste
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cealalta. Uot |a acest tip de vasc sc obhservi fragmentarca :n colacii componenti. accasta avand loc in
lungul liniei de imbinare. punct in care vasul prezinta o portiune cu rezistenta redusa datorita crearii la
imbinare a unui minim de legaturi intre particulele argue: din ceie doud partr componente.

(Y metoda asemanatoarc cu prima constd din modelarca unui tund rotund pe ale carui margini
atarna niste clape. Rotind incet vasul, aceste suprafete sunt ridicate 1 impreunate. Aceastd metoda nu
poate f1 difcrentiata de prima, la analiza vasulur fimit, decat prin eventualitatea existentei unor punctc de
imbinare pe cant ramase ncomogenizate din lipsa de indemanare 2 olarului,

Marele salt al tehinoiogiei ceramicii if constituic descoperirea rotii olarului, un principiu nou care
revolutioncaza acesi mestesug, atit prin posibtlitatca obtine:ii unor vase de cahitate, cat si prin reducerea
timpului necesar pentru ridicarca acesiora. Principiut de bazii presupune modelarea cu mana a vasului din
bucata dc lut prin invartirea acesteia cu ajutorut unut suport circular rotit cu mana (roata inccata) sau cu
piciorul (roata rapida). Astfel vasul se roteste in jurul mainilor olarului, iar acesta prin impingeri cu
dcgetele din interior $i exterior obtine forma dorta a peretifor. LLa toate metodele anterior prezentate
olaru! trebuia sa se migte in jurul vasului. care este fix. obtinerea unei finisari pe toala circumferinta dintr-
o singura miscare fiind greu de rcalizat chiar tn cazul vaselor cu dimensiuni relativ reduse. Prin folosirea
rotii devine posibtla efectuarea dintr-un singur gest a uneia sau a mai multor rotati, fapt care facc posibila
realizarea unor vase perfect rotunde. T'ot prin utilizarea rotii se incepe productia de vase in serie.

Chiar arsc, vasele ceramice prezintia o porozitate proprie. legata de tipul de argila folosit, astfel
ca, in cazul utilizarn lor pentru pastrarca lichidelor acestea se vor imbiba cu apa dinspre interior la
cxterior, ingrcunandu-se si devenind dificil de manipulat. Pentru reducerea acestei porozitati s-au utilizat
metode diverse, care, pe langa rolul strict utilitar, aveau si un rol estetic. S-au folosit diverse angobe,
avand ca §1 compozitie argile bogate in oxizi minerah care, dupd ardere, dadeau vasului o culoare
specifica acestora. Angobele se aplicau pe suprafata vaselor inca umede, in forma de suspensie, obtinuta
prin decantare in apa, prin pensularc sau prin scufundarea vasului in solutie de barbotina. Argilele
utilizate pentru angobe nu contin degresanti, toate impuritdtile fiind eliminate, scopul lor fiind acela de
acoperire a porilor de la suprafata pere(ilor vasejor. Se intalnesc angobe aplicate pe una sau ambele fete
ale vaselor.

O altd metoda de diminuare a porozitatii consta in acoperirea suprafetelor vaselor cu un slip de
lut fin avand ca scop uniformizarea acesteia carc. dupa modelare, poate f1 ugor zgrunturoasa datorita
degresantului ajuns la suprafata. Acest strat este tolosit $i pentru lustruirca suprategelor vasului, operatia
efectuandu-se dupa uscarea lenta a lutului la loc lerit de caldura. asttel ca eliminarea apei de ados sa se
faca treptat, o eliminare bruscad ducdnd ia aparitia de crapaturi.

Lustrul se efectua cu diferite tipuri dc materiale. blana dc oaic sau tesatura de lana, obtinandu-se
astfel un lustru mat umitorm sau cu matertale dure. 0s sau gresii cu supratatd find (“opal de ceara™) (Florea
1967, 15). Prin migcarea repetala a acestor lustruitoare pe suprafata vasului in scnsuri diferite se obtine
un lustru puternic cu aspect metatic. porit ceramicii fiind acoperiti prin tesirea suprafetei. Folosirea
1scusita a acestor lustruitoare a putut crea motive decorative in pasta vasului sau chiar ugoare pliseuri.

Cea mai importanta etapa tchnologica. in care argila isi modifica proprietatile chimice si fizice
devenind ceramica, este arderca.

Inca de la inceputul neoliticului au fost diferenfiate doua metode distincte de ardere: cca
reducatoare (Florca 1967, 14) si cea oxidanta (Dumitrescu 1967, 30). Prin ardere oxidanta intelegem
procesul de coacere a vaselor, efectuat in cuptor cu prezenia oxigenului, culcarea obginuta fiind cea rogie.
Arderea reducitoare se efectueaza tet in cuptor. dar in acest caz prezenta oxigenului este limitata atat prin
tipul de cuptor folosit, cat si intentionat de catre olar pentru obtinerea ceramicii de culoare neagra.

Cele doua tipuri de ardere au fost utilizate in paralel de aproape toate comunitatile producatoare
de ceramica, dar sc¢ cvidentiaza, in special pentru unele culturt preistorice. preferinte pentru doar una
dintre metode. In cadrul culturilor neo-eneolitice. precum si la majoritatea culturilor epocii bronzului,
remarcam O mare cantitate de ceramici ncagrd lustruita. aceasta find completatad cu decor incizat sau
excizat, incrustat cu alb, fapt care realizcaza nin contrast puternic cu efect estetic deosebit (Dumitrescu
1974, 56-70). Descoperirea in cadrul ceramicii culturii Petresti a unor fragmente de culoare rosie, vasele
avand rezonanta puternica, se explica doar prin utilizarea unor cuptoare evoluate (Dumitrescu 1974, 76).
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Fig.4. Reconstituirea diferitelor tipuri de cuptoare.

Aceasta evolutie s-a realizat treptat de la simpla vatri de toc sau gropi sapate in pdmant, unde
vasele erau acoperite cu spuza st jar incins. arderca realizandu-se in aceste cazuri de cele mai multe ori
neuniform, pana la cuptoare cu camere separate pentru foc $i ceramica. In aceste instalagii se pot obtine
st mentine timp indelungat temperaturs ridicaic. coacerca vaselor fiind realizata unitorm si in profunzime
(Fig.4). Resturi ale diverselor tipuri de cuptoare au lost descoperite in asezari apartinand cultuziloy:
Cucuteni, Gumelinga, Turdas (Fig.3) (Comsa 1981. 230).

Arderea ca proces fizic §i chimic imphici o serte de transformari
finit. vasul ceramic. Daca In umpul uscaru. din argiic se elimma apa de amestee. deci cea adavgata de
clar, pentru oimogenizarea argilei, in timpul ardern se vor eiimnna diferite tipurt de apa aflate n
compozitia lutulul, ultima moleculd de apa Nind etimnata la 600°C (Kiusch 1981. 257). Acest tapt
impune ca {a inceputul arderu cuptorul sa fie incing treptat pentru a s¢ evita o chminare brusca a apel
care, prin marirea volumuiut cauzata de evaporaie, produce presiuni i interiorul peregifor, putind ducc
la distriigerea vaselor.



Aspecte generale ale tehnologiei prelucrdrii ceramicii 137

20 e
L —d T ——r— Ty O ——
Varasti, Cuptor de avs oale aparthuind coiturit Giumel- C Cartdria. Cupler de avs oalu: npnriiuind culturli
ntla (faza Sultana). Sipdturl Zugen Cosnsa. Turdas (Dupd K [Toredt, op. cil., p. 31, 114, 6).

{ 3
I,
L
0

4

NN

LS

A IHEETHEESS
R Z :

£ /,’;EEE
O idnianesitt Veehl, Cuplor de ars oale aparlinind cotfturii Cucaleni Jaza Cucuteni 1), Sdpdturi prof. lon Nestor si
' valaboraferi.

L™~

N

Fig.5. Cuptoare neo-encolitice descoperite in Romania (dupd E. Comsa).

Temperatura de ardere era cunoscuta de olarul din vechime, in mod empiric, prin diferite semne
date de elemente ale cuptorului: inrogirea peretilor, caldura degajata la atingere, culoarea cioburilor
folosite pentru acoperire sau viteza de evaporarc a apel turnate pe cuptor. In paralel cu evaporarea apei
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au loc o scrie de react clinvimaren Bioxidulur Jdeocirbon prin carbomizarea humusului,
descompuncerca magneziului printr-un proces de desacizare, pirna climind prin oxidare bioxid de sulf,
carc prin mirosul specific atentioncaza olarn de ternnnarca arderit. temperatura i acest punct fiind de

§50-900°C (Iig.6) (Klusch 1981, 238},
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brusc prin religurarca la sisteimul alia. Dacd temperatura nu dendseste 870C accastd transformare este

[Fig.6. Reprezentarca graficd a procesubun avdert ¢dupa 11 Klascl

reversibild, rcpcl:imlu-sc salturite de temiperaturia sy vl care ;:-m alecta vasele. Dupa §70"C cuarful se
transforma in tridimit care este reversibil. in concluzie pentru ce procesul de ardere sd poatd 1 considerat
terminat, temperatura trebuie sa depascasci 870°C (Kluseh TS, 239). Pentru obtinerca unei ardert
reducitoare. dupd obtinerca temperaturii in cuptor facare vascle sunt arsc. sc acoperd gurile cuptorului,
arderca continuand si aibe loc indbusit. in lipsa unui tiraj normal de acr. In aceste conditii bioxidul de
carbon mtrd in combinatic cu oxidul feros, totodatd intervenind st un proces fizic de depunere a
particulclor de ¢iarbune n porit vasului. teate acestea ducand fncorrea ceramic,

Dupa obinerca temperaturii de coacere. ricirea cuptorulul se efectucarzd treptat pentru scaderea
lenta a temperaturii. o racire brusca ducand mevitabal L distrugserca vasclor,

Multiplele ctape si cunostinie tchnologice. aceesare ebhiinern unet ceramict de bund calitate,
precum si insusirile de manualitate necesare peniru modelarea vaselor i ridicd pe olarul din vechime, prin
picsele pe care le-a obtinut, la statutul de artist al comuniag <y care facea parte. Totodata productia
mare de ceramica cfectuatd in toate pertoadele istorice siin special cea realizatd inaintea descoperirii rogi
olarului ne determind sd credem n existenta unor mestert specializatr care activau in parale} cu o
activitate casnicd de obfinere a vasclor cecramice. fapt atestat de frumusctea unor picse obtinute cat si de
diferentele dintre acestea-vascle de Jux si vascle de uz comun descoperite Tmpresnd in majoritatea
siturtlor arheologice
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TEHNOLOCICAL ASPECTS OF POTTCRY MANUFACTURING
SUNIMARY
The pottery artefact obtaining necds some diticrent staees oi processing witch are essentials. Respecting

conditions of these stages are decisive for the aspect and the quality ot pottery.
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Fig. 3. Neo-eneolitical furnaces from Romania (by Eucen Comsa).
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