MUZEOLOGIE

ACTIUNEA VICIILOR TEHNOLOGICE DE PRELUCRARE ASUPRA DEGRADARII
CERAMICII ARHEOLOGICE

Ceramica constituie pentru arheologi de multe ori principala sursi de incadrare cronologica,
culturala si artistica a epocilor vechi (Florescu 1981, 29). Valoarea ei consti in calititile acestei
fosile directoare” de a fi usor de fabricat, cu utilitate multipla, usor distuctibila la folosire i rezistenta
timp indelungat in conditii de ingropare in sol (Camps 1980, 193).

Originile olaritului au o valenta universala acest mestesug fiind cunoscut in Asia Mica, Europa,
dar si in America Precolumbiani si Orientul indepartat (Dumitrescu 1981, 233, Dalea 1987, 7).
Aparitia ei este o consecintd a sedentarizirii, dar mai ales a nasterii agriculturii care implica pastrarea
si prepararea prin fierbere a diferitelor produse (Dumitrescu 1974, 23, Camps 1980, 192).

Patrunderea mestesugului ceramic in Europa preistoricd se datoreaza unui proces amplu de
migratie si difuziune culturala dinspre Tessalia si Macedonia, ceramica descoperita in aceste spatii
avand la randul ei analogii mai indepartate in Asia Mica la Hacilar (Comsa 1987, 94).

in spatiul carpato-danubiano-pontic, olaritul va cunoaste o dezvoltare proprie care imbina
evolutia locald cu influente datorate unor noi patrunderi de populatii care vor crea aspecte locale,
proprii, valoroase in contextul istoriei ceramicii universale (Dumitrescu 1974, 23, Dalea 1987, 37).

Pe langa mesajul cultural-artistic, ceramica ofera si informatii pretioase de ordin tehnologic
privind originea materialelor, metodele de modelare si ardere cu implicatii directe asupra studiului
gradului de dezvoltare tehnic al unei culturi preistorice.

Desi este creata din acelasi material (lutul), raimas neschimbat, de-a lungul timpului, au fost
utilizate diferite metode de confectionare cu implicatii directe privind calitatea i rezistenta in timp a
obiectului produs ( Klusch 1981, 255, Godea 1995, 5)

Aceste metode pot fi incadrate, prin extrapolare, la o tehnologie perfecta, ca vicii tehnologice,
dar ele sunt, de cele mai multe ori, rezultatul nivelului de cunostinte in acest mestesug de care olarii
dintr-o anumita perioada dispuneau (Ellis 1984, 230, Anghel-Breazu 1998, 129). =z

Lucrarea de fata incearca sa prezinte citeva dintre metodele utilizate la confectionarea ceramicii
si efectul pe care acestea l-au avut asupra calitatii i durabilitatii ei in timp.

Problematica preparirii pastei

Matricea lutilo-argiloasa, provenita in urma dezagregarii rocilor feldspatice si bazaltice sub
actiunea agentilor exteriori, prezintd o serie de constituenti coloidali care ii confera caracteristicile
specifice: plasticitate, culoare, permeabilitate, diferiti in functie de zona geografica si tipul de depozit
(Gata, 1994, 41, Seclaman 2000, 29).

Argilele preiau §i cedeaza greu apa, dar aceasta este indispensabila pentru conferirea plasticitatii
necesare transformarii materialului amorf in obiectul dorit.

Principalul impediment de care olarii neolitici s-au lovit, constd din faptul ca lutul sufera in
timpul uscérii §i arderii contactari datorate pierderii apei, soldate cu aparitia de crapaturi in peretii
vaselor (Gata-Galbenu 1998, 601).

Pentru eliminarea acestui inconvenient s-a adaugat in pasta vasului diferite materiale
antiplastice (degresantii), cu rolul de reducere a coeficietului de contractare la uscare si de grabire a
procesului de modelare prin aderarea particulelor lutului la clastele minerale sau vegetale adaugate
(Camps 1980, 196, Ciuta si colab. 2000, 107).

in cursul neoliticului timpuriu s-a utilizat un degresant de naturi organici (pleava, paie tocate,
boabe de graminee). La ardere materialul organic se carbonizeazi spatiile ocupate de acesta ramanand
libere si usor de identificat prin canaliculele specifice (Ciuta si colab. 2000, 107). in paralel, disparitia
Jui, nu produce tensiuni in interiorul peretilor, iar K20 si Na20 care se elimina constituie fondanti de
temperaturd joasd care grabesc arderea (Lazarovici-Maxim 1995, 225, Anghel 1998, 135). Acest
aspect este evidentiat de calitatea in general buna a vaselor degresate cu material organic (Vlassa
1972, 25, Ciuta si colab. 2000, 109).

in unele cazuri pentru degresare s-a utilizat malul, acesta provenind din cadrul depozitelor
argiloase aluvionare (Lazarovici 1991, 11). Acest tip de depozite erau preferate datoritd decantarii
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gravimetrice si omogenizirii structurii realizate in mod natural. in cazul folosirii lutului provenit din
depozite de terasd, acesta necesita péstrarea lui o anumita perioada de timp in solutie de barbotina cu
apa pentru dospire in scopul omogenizirii §i orientdrii structurii. mineralelor componente (Klusch
1981, 257).

in schimb malul contine o mare cantitate de material organic provenit din descompunerea
resturilor vegetale, care la ardere se carbonizeazi creand o multitudine de spatii goale cu dimensiuni
microscopice prin intermediul carora legéturile dintre mineralele argiloase pierd coeziunea devenind
usor de dislocat. Acest gen de ceramici are un aspect fdinos cu duritate scazuta, lipsitd de rezonant si
grav afectati in urma proceselor fizico-chimice din sol (Lazarovici 1991, 3).

Mult mai larg utilizate pentru degresare sunt clastele minerale, nisip, calcar, silex pisat cu
diferite granulatii. Un efect negativ al acestor sortimente de degresanti consta din aparitia la uscare gi
ardere a unor tensiuni diferentiale intre materialul dur si lutul care se contracté, in urma procesului
aparand microfisuri in jurui particulelor, care maresc porozitatea si scad rezistenta mecanica (Anghel
1998, 136). Cu cat granuiatia sau cantitatea de material addugat este mai mare cu atit creste si
porozitatea peretilor vaselor.

Utilizarea in anumite cazuri a calcarului sau a cochiliilor de melci §i scoici pisate (Balcu-
Bolomey, 2000, 113) prezinta un grav dezavantaj datorita transformarii carbonatului de calciu in oxid
de calciu la o temperaturi care depiseste 900°C (Lazarovici-Maxim 1995, 256). Procesul este insotit si
de o marire a volumului particulelor de oxid de calciu care provoaca mlcro-cratere sau exfolieri ale
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imersarea piesei in solutle apoasi, si impune precautii deosebite la restaurare, in cadrul proceselor de
indepartare mecanica a depunerilor mecanice de sol sau chimicé a celor de carbonati (Mihalcn 1970,
143). Acest fenomen poate avea loc si in cazul prezentei calcarului ca impuritate din cadrul
zacamantului cu o granulatie mai mare de 0,1 mm si care nu a fost indepartat prin palpare sau sitare la
prepararea pastei (Gata-Galbenu 1998, 607).

La temperaturi inferioare celei de 9000°C, sau in cazul prezentei unor particule foarte fine el se
constituie in fondant si griabeste arderea (Klusch 1995, 224).

Porozitatea naturala a pastei, datorata pierderii apei din compozitie, precum si cea artificiala
rezultatd in urma carbonizarii materialului organic §i contractiei diferentiale maresc capacitatea de
absorbtie a apei de catre ciob. Prin urmare datorita pastririi artefactului o perioadd indelungata in
stratul de sol se creeazi premizele patrunderii sarurilor vehiculate de apa din constitutia solului in
interiorul ciobului. in momentul descoperirii sarurile recristalizeaza, marindu-si volumul, proces care
duce la dezagregarea ceramicii (Watkinson 1998, 54).

Din studiul ceramicii produse in cadrul diferitelor culturi neo-eneolitice se poate observa cid in
paralel cu evolutia formei si a decorului se dezvolta si telinica prepararii pastei in special la categoria
de ceramica fina.. Aceasta contine doar degresant cu dimensiuni reduse (nisip fin sitat, pleava puternic
maruntitd), sau in unele cazuri aceste adaosuri lipsesc, iar impurititile grosiere provenite din
zacamantul de lut au fost atent indepartate (Paul 1992, 49, Gata si colab. 1997, 151). In aceste cazuri
reducerea coeficientului de contractare i mentinerea calititilor necesare formarii vasului se pot realiza
prin alegerea unor luturi cu plasticitate optima sau prin amestecarea mai multor sorturi cu proprietati
diferite (Klusch 1981, 256).

Deficiente tehnice apiirute la formarea vaselor

Utilizarea tehnicilor specifice modelarii manuale, chiar in cazul utilizérii rotatiei, nu permite
crearea unor forme la care structura pastei sa fie perfect omogena, aspect posibil doar dupa inventarea
rotii rapide (Ellis 1984, 256, Lazarovici-Maxim 1995, 226, Burghelea si coalab. 1999, 33).

Tehnicile de modelare utilizate in special pentru formarea olariei preistorice sunt in general
cunoscute prin analizelor vizuale sau fizico-chimice a ceramicii sau prin experimente §i analogii etno-
arheologice (Traore 1993, 556, Arnal 1994, 22, Anghel 2000, 347).

Principalul impediment apare din imposibilitatea mentinerii unei umiditati constante a vasului la
ridicarea lui prin metoda sulurilor suprapuse(metoda en colombin), tehnica cel mai des utilizatd la
modelarea vaselor (Amal 1994, 23). in cazul unor piese de mari dimensiuni pentru sustinerea partii
superioare este necesar ca partea de jos sd piardd o parte din umiditate si implicit din plasticitate.
Adaugarea urmétorului sul necesitd reumezirea cantului superior pentru a permite mtrepatrunderea
celor doua elemente. In general umiditate lor va fi diferita, fapt care creeazi diferente de contractare si
prin urmare aparitia unor puncte cu rezistentd redusd in lungul liniilor de imbinare (Anghel 1998,
135). Procesul poate fi observat in cazul unor vase care au suferit fragmentéri cu aspect caracteristic in
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lungul liniilor de imbinare (Ciuta si colab. 2000, 110). Procesul este amplificat dac nu se executi o
presiune puternica la asamblare sau baterea peretilor cu lopatica de lemn in (tehnica martelage) (Arnal
1994,24).

Desfacerea elementelor componente datoratd slabei coeziuni se manifestd si in cazul unor
elemente aplicate (torti, butoni, brauri ornamentare). Existd exemple cdnd s-a incercat mérirea
aderentei prin zgarierea cu unghia sau cu o unealtd a suprafetei vasului pentru fixarea unor astfel de
elemente (Anghel-Breazu 1998, 130),

Fenomenele de uscare diferentiald se manifesta si in cazul vaselor modelate direct din bulgarele
de lut, sau prin presare daca exista diferente de grosime. Peretii subtiri se usuca mai repede ducénd la
ovalizarea formei dinspre zonele cu pereti grosi care raman plastici o perioada mai lunga de timp.

Clivarea angobei, a slipului sau a barbotinei poate fi tot o consecintd a diferentelor de
contractare dintre doua sorturi de lut, sau modificare a proprietatilor prin addugarea degresantului doar
in compozitia pastei, stratul acoperitor fiind curatat prin decantarea gravimetrica.

Momente critice ale procesului de ardere

Modificarea prin ridicarea temperaturii a mineralelor argiloase in noi constituenti cu proprietati
diferite implicd. cunoasterea de cétre olar a unor parametrii deosebit de importanti pentru calitatea i
integritatea obiectului finit (Klusch 1981, 258, Seclaman 2000, 30).

Principalul factor al producerii de rebuturi il constituie indepartarea brusca a apei continuti in
argila in urma ridicarii temperaturii. Daca procesul are loc prea repede, tensiunea creata la nivelul
porilor duce la distrugerea peretilor vaselor, sau desfacerea unor parti componente. Acelasi lucru se
intdmpla si dacd in interiorul ciobului au ramas spatii goale, de dimensiuni mai mari decét cele ale
porilor umplute cu aer (Klusch 1981, 260).

Eliminarea apei este un proces care incepe cu uscarea vaselor inainte de ardere cand se elimina
apa de amestec (cea adiugati de citre olar pentru conferirea plasticitatii necesare modelarii). in
intervalul 100-250°C se elimind apa de absorbtie specificd fiecarui zidcamant de lut, urmata de
eliminarea apei legate chimic la o temperatura de 400°C (Klusch 1981, 261).

Depasirea acestor intervale creeaza posibilitatea ridicarii rapide a temperaturii pana in
apropierea valorilor maxime specifice fiecérui tip de lut, cand se produce vitrifierea masei argiloase si
deformarea pieselor.

Rezistenta mecanicd a unei piese ceramice este datd de parcurgerea unui interval cat mai lung
de temperatura necesara modificarii structurii unei parti cdt mai mari a mineralelor constituente.

Cunoasterea fenomenelor fizice §i chimice care au intervenit in diverse etape ale prelucrarii
artefactului ceramic, prin identificarea urmelor caracteristice, sau analize fizico-chimice constituie una
dintre cerintele de prim ordin care se impun in momentul inceperii procesului de restaurare. Primele
interventii asupra unei piese arheologice pot fi decisive in ceea ce priveste mentinerea, imbunatitirea
sau agravarea stirii ei de conservare.
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LE DETERIORISATION DE LA CERAMIQUE ARCHEOLOGIQUE SUITE AUX VICES

TECHNOLOQIQUE D' OUVRAISON

RESUME

L'obtention de la céramique a connu plusieurs techniques qui ont influencé positivement/négativement
ou négatif I' état de conservation dans laquelle on découvre aujourd'hui.
Pour le choix des meilleures méthodes de restauration s'impose une bonne connaissance des possibles

vices existants.
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